
■仕様

■参考レイアウト

●改良のため予告なく仕様を変更させていただくことがあります。

　コンベアに排出されたタイヤは、整列コンベアで搬

　送することで、順次１本ずつ投入できるように整列

　されます。

４．ＴＡＣＣ１は２.５ｍ毎に延長可能で、最大機長 許容搬送量

　大量のタイヤをストックできるホッパーで、非常に

　ゆっくりとしたスピードで搬送します。

②ＴＡＣＣ２（傾斜コンベア）

PCﾀｲﾔ　約250本

　　　タイヤ自動投入ホッパーシステム　

TACCｼｽﾃﾑ(TACC1,TACC2,TACC3)

　　定量供給搬送が可能です。

２．自動搬送により省力化に繋がります。

処理能力

TACC3

機械特徴

１．大量のタイヤをストックでき、破砕機等への 型　　式

TACC1

ﾓｰﾀｰ

自動化・省力化を実現したシステムが完成!!

TIRE AUTO CARRY CONVEYOR　

TACC2

永年のタイヤ関連機械開発にて得た多くの経験を基に

0.75kw

0.75kw

0.4kw×5、0.2kw×1３．可変速にてタイヤ排出量の調整可能。

③ＴＡＣＣ３（整列コンベア）

①ＴＡＣＣ１（ストックホッパー）

５．ＴＡＣＣ３のレイアウトは自在に変えられます。

　　１５ｍまでの製作が可能です。 1,000ﾄﾝ／月

　搬送バーにフックを取り付け、機体を急傾斜にする

　ことで嵩張っているたくさんのタイヤをばらけさせ

　ながら搬送します。
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